FLAKEYEM
URETiM PROSES]

Hayvanlarin beslenmesinde
tukettikleri yemler sagliklari

icin buyuk dnem tasimaktadir.

Flake yemler; arpa, bugday

ve misir gibi tahillarin,

buhar ile yiksek basing altinda
pisiriimesi ve ardindan ezme
makinasindan gecirilerek kurutulmasi
prensibine dayanan bir Grunddr.

Bu tahillarda olan yliksek orandaki
nisastanin, sindirilebilirligini
arttirmaktadir. Flake yem
prosesinde tahillardaki
nisastanin jelantinize edilme
islemi gerceklestirilir. Bu sayede
nisasta genleserek parcalanir.
Nisastanin yapisindaki bu degisim
sindirilebilirligi %95’lerin Uzerine
cikarir. Flake yem islenmemis tahillara
gore daha lezzetlidir, bu da yem
tiketimini ve dolayisiyla (sut-besi)
verimlerini artirir.
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MAKSIMUM SINDIRILEBILIRLIK
ICIN KALITELI FLAKE YEM URETIMI

Tahil kirmalarinda sindirebilirlik orani %75-80 civarindayken, flake haline
getirilmis tahillarda sindirilebilirlik orani % 97’lere kadar ¢cikabilmektedir. 174

Prosese giren tiim ham maddeler eleme ve temizleme ekipmanlarimiz ile
cok detayli bir temizlikten gecer. Steam flake edilecek iiriin icerisinde  WANY{(RUININDOIIEL]
toz, toprak farkli tane, kocan, kavuz gibi hicbir farkl iiriin olmaz.
Bu da kaliteyi dogrudan etkileyen faktordiir. 1. Siit verimini artirir,

2. Nisasta sindirilebilirligini artirir,
Hayvan yemi olarak kullanilan arpanin protein kalitesi ve icerigi oldukca 3. Siit proteinini ve yagini artinr

yliksektir. Bu nedenle biiyiikbas ve kii¢iikbas hayvancilikta arpa ezmesi yem

olarak kullanimaktadir. 4. Yemin enerji degerini artinir,

5. Canli agirhik artisina katki saglar,

Arpa ezmesi gevis getiren hayvanlar icin daha uygundur. Arpanin 6. Yemden yararlanmay artirir,
ezilmeden verilmesi durumunda hayvanlarda sindirilmemesine neden 7. Yemlikte yem seciciligini onler,
olmaktadir. Bu sebeple arpanin ezilerek verilmesi tavsiye 8. Buzagilarda hizh biiyiimeyi saglar,
edilmektedir. 9. Yemin lezzetini artinir,

10. Kaba yem kullanim etkinligini artirir,
Hayvan beslemede en ¢ok tercih edilen iiriinlerden olan misirin uygun y ’

sicaklikta islenerek nisasta sindirilebilirligini arttirmak, dolayisi ile yiiksek
verimi elde etmek amaglanmaktadr.

Sindirim orani misir kirmasinda %87 iken, misir flake ile bu oran
96.5%’lere ¢sckmaktadir.




EZME PROSESININ KALBI
TAVLAMA KULESI

/1 Flgke yem liretiminde tavlama kalitesinin
onemi bliyliktiir. Tavlama islemi, flake yem
uretiminde arpa,misir gibi tahillarin valsli
ezmeye girmeden 6nce buharla
yumusatilmasi islemidir. yy

Tavlama kulesi
iizerinde bulunan
seviye sensorleri
¥ sayesinde kule
icerisindeki tahil
miktarina ve
doluluguna gore
buhar

Yemmak SCT tip tavlama kulelerinde iiriin sicaklik, zaman,
rutubet parametrelerine bagl olarak buharla sartlandirilir. Ozel
bir buhar dagitici sistem doymus buhari birka¢ noktadan iiriine

yonlendirir ve esit oranda dagitir. Kullanilan buhar miktar tesisatindaki
tahilin cinsine gore farklilik gostermektedir. Uriiniin rutubetinin on-off vanalar
artmasi ezilme sirasinda tahilin jelatinize olmasini da kontrol
kolaylastirmaktadir. edilmektedir.
SERTLESTIRILMIS = OPTIMUM

Valsli ezmeden ¢ikan sicak ve rutubetli iiriin
Flake yem, misir ve arpa gibi tahillarin buharla kurutucuya gonderilir. Kurutucu iizerindeki
yumusatilarak vals toplari arasindan gecirilip esanjorlerden gecen emis havasi isitilir ve
ezilmesiyle elde edilir. yem taneleri arasindan gecerek flake yemin

kurutulmasini saglar. .
Valsli ezme iizerindeki yiiksek ¢aplardaki vals toplar sayesinde Iki kath kurutucu
tahilin jelatinize olmasi kolaylasmaktadir. Vals toplari, isil islemle uygulamalarinda

amaayla

kullanilmaktadr.
Alt katta ortam
havasiyla
karsilasan yem
tanelerinin
sicakhigi
diisiiriilerek
sogutma saglanir.

[stenilen flake kalinligina gére vals toplari araliklar
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ayarlanabilmektedir. :




FLAKE HATTI
ANA MAKINELER

VALSLI EZME

Yemmak FLRMH serisi valsli ezme iizerinde bulunan
tamburlu besleyici sayesinde vals toplari diizenli
olarak beslenir ve stabil bir tahil akisi saglanmaktadir.
Valsli ezmenin optimum ddndis devri ve top yapilar
makine ¢ikiginda Griin tozlulugunu minimuma
indirmektedir.

Farkli vals topu caplarindaki makine modellerimiz ile
0.8-1 mm flake kalinliklari icin misirda 1,5-12 ton/s
kapasiteler arasinda iiriin elde edilirken arpa icin
ayni flake kalinliklarinda kapasite 3-14 ton/s'ye
¢lkmaktadir.

TAVLAMA KULESI KURUTUCU & SOGUTUCU

Yemmak SCT tip tavlama kuleleri farkli hacim Ust katlarda buhar ile isitilan esanjor sayesinde isitilan
kapasitelerine gore 5-15 m3 araliklarda imal hava iiriin ile temas ederek kurutma gerceklestirir.
edilmektedir. Flake dinitesinin kapasitesine gore Iki katl ve tek katl imal edilebilmesinin yaninda dikey
kule hacimleri belirlenmektedir. olarak da tretilebilir.
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